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Chybové hlášky při editaci dílu na jiném PC než u zákazníka.
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Rot: DISnum ber ist zu lang fir den DXF Konverter und / oder enthalt Leerzeichen.

Rot: Auftragsnummer ist zu lang fiir den DXF Konverter und / oder enthilt Leerzeichen.

Rot: "Original oder Klon --> Aktivierung der Skizze" gibt den Wert 0 zurtick, Eingabewerte priifen.
Rot: Der Parameter "Variantenerzeugung" steht nicht auf “catalog”.
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Takto to vypadá u zákazníka na PC
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Zde jsou parametry Design Tabulek u zákazníka, ale je to Catie v jazykové verzi Němečina, možná to dělá neplechu, při otevření v Catii v Angličtině
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`Blechparameter.1\SheetMetal Thickness Table STAHL\Blatt `->CloserConfig("Thickness","==",`Blechdicke`,"SheetMetalStandard","==","Stahl"+`Radiusauswahl`,"BendRadius",`BendRadius zu Vergleichswert`,`Radius-Startwert`+`Korrekturwert für 3mm Blech`)
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`Blechparameter.1\SheetMetal Thickness Table EDEL\Blatt `->CloserConfig("Thickness","==",`Blechdicke`,"SheetMetalStandard","==","V2A"+`Radiusauswahl`,"BendRadius",`BendRadius zu Vergleichswert`,`Radius-Startwert`)
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`Blechparameter.1\SheetMetal Thickness Table STAHL\Blatt `->CloserConfig("Thickness","==",`Blechdicke`,"SheetMetalStandard","==","Stahl"+`Radiusauswahl`,"BendRadius",`BendRadius zu Vergleichswert`,`Radius-Startwert`+`Korrekturwert für 3mm Blech`)
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`Blechparameter.1\SheetMetal Thickness Table ALU\Blatt `->CloserConfig("Thickness","==",`Blechdicke`,"SheetMetalStandard","==","Alu"+`Radiusauswahl`,"BendRadius",`BendRadius zu Vergleichswert`,`Radius-Startwert`)
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